
Wymagania zgodne z ATV-DVWK-A139

...”Przy∏àcza kanalizacyjne muszà byç wykonane w taki sposób, aby mog∏y

przenosiç przemieszczenia. Nale˝y uwzgl´dniç potencjalne osiadanie oraz

wynikajàce z niego obcià˝enia w rejonie przy∏àcza.”...

b´dzie to spe∏nione przy zastosowaniu tego produktu

Przy∏àcze siod∏owe FABEKUN® z przegubem kulowym
ruchome w zakresie 0° do 13°

Instrukcja uk∏adania przy∏àcza siod∏owego FABEKUN® z przegubem kulowym

Otwór nale˝y wykonaç wspó∏osiowo pod kàtem 90°.
Zalecamy wiercenie w rurach ze stopkà ”na godzinie“ 9, 12 lub 3, zaÊ
w rurach okràg∏ych ”mi´dzy godzinà“ 9 i 3 (1+1a). Po prawid∏owym
wykonaniu otworu w rurze (200 ± 1 mm do pod∏àczenia przy∏àcza
siod∏owego DN 150), nale˝y ogradowaç kraw´dzie w dolnym koƒcu
otworu. Otwór musi byç wykonany bez odprysków. Posuw g∏owicy
wiertarskiej nale˝y zmniejszyç o po∏ow´ podczas wiercenia ostatniej
1/3 otworu. OczyÊciç otwór (2). Przed rozpocz´ciem monta˝u nale˝y
koniecznie sprawdziç Êrednic´ znamionowà przy∏àcza siod∏owego i
rury g∏ównej (patrz wyt∏oczenie na dnie). Pokryç uszczelk´ i gwint
za∏àczonym Êrodkiem smarnym (2a+2b). PodnieÊç do góry pierÊcieƒ
dystansowy... objàç gwintowany pierÊcieƒ i wcisnàç przy∏àcze siod∏owe
w otwór (3+4). Strza∏ka na rysunku 3 pokazuje otwór w pierÊcieniu
dystansowym, s∏u˝àcy do nape∏niania rozpr´˝nà ˝ywicà ASSIL.
Jednà r´kà podnieÊç przy∏àcze siod∏owe do góry, zaÊ drugà r´kà
wkr´ciç szary gwintowany pierÊcieƒ w dó∏ (5). W przypadku przy∏àczy
siod∏owych DN 150 kierunek przep∏ywu jest okreÊlony poprzez
wyprofilowanie na pierÊcieniu dystansowym. Kierunek przep∏ywu musi
si´ zgadzaç z promieniem przy∏àcza siod∏owego.
Wpust w przy∏àcza siod∏owego s∏u˝y jako prowadzenie pierÊcienia
dystansowego i musi wskazywaç kierunek w gór´ (3).Gwintowany
pierÊcieƒ nale˝y dokr´ciç kluczem tak, aby dolne uszczelnienie
pomi´dzy przy∏àczem siod∏owym a rurà zosta∏o silnie ÊciÊni´te (6).
Klucz do gwintowanego pierÊcienia mo˝na nabyç u producenta.
Skontrolowaç prawid∏owe osadzenie dolnego uszczelnienia i górnego
pierÊcienia dystansowego (7). Przy∏àcze siod∏owe jest wyposa˝one w
muf´ do rur FABEKUN®-HS i KG DN 160. Dla innych rur dost´pne sà
elementy przejÊciowe.

Obróbka rozpr´˝nej ˝ywicy ASSIL
¸àczone powierzchnie muszà byç wolne od t∏uszczu i py∏u.
Usunàç zakr´tk´ tubki. Nakr´ciç rurk´ mieszalnika i w∏o˝yç tubk´ do
pistoletu (8). Na∏o˝yç czarny adapter (znajduje si´ w ka˝dym kartonie).
W∏o˝yç koƒcówk´ rurki mieszalnika do otworu Ø 8 mm w pierÊcieniu
dystansowym i opró˝niç tubk´, stosujàc równomierny nacisk (9).
Nadmiar ˝ywicy zostanie samoczynnie wypchany na zewnàtrz.
Pozostawiç tubk´ i rurk´ mieszalnika w otworze, a˝ do momentu, gdy
po oko∏o 5 min ˝ywica zostanie równomiernie rozprowadzona (10).
Wykonaç ”prób´ dotykowà“. Je˝eli rozpr´˝na ˝ywica przesz∏a do
wewnàtrz, to nale˝y ponownie dokr´ciç pierÊcieƒ kluczem (11).
Dla potrzeb wykonania prób szczelnoÊci na budowie nale˝y u˝yç
gwintowanej pokrywy (wielokrotnego u˝ytku) (12+13).

Potrzebne sà nast´pujàce iloÊci rozpr´˝nej ˝ywicy:
Przy∏àcza siod∏owe DN 250 – 600/160 = 1 tubka
Przy∏àcza siod∏owe DN 700 – 1200/160 = 2 tubki.
Puste tubki mogà byç utylizowane razem z odpadami z gospodarstw
domowych.

UWAGA!
Przy∏àcze siod∏owe i tubki winny byç sk∏adowane w miejscu suchym i
zabezpieczonym przed ich zamarzni´ciem. Podczas obróbki minimalna
temperatura materia∏u powinna wynosiç +5C! Po oko∏o 20 minutach
˝ywica przestaje si´ kleiç, zaÊ po 2 godzinach jest utwardzona.
Âwie˝e odpryski ˝ywicy mo˝na usunàç p∏ynem do czyszczenia PU,
acetonem lub podobnymi preparatami. Prace mo˝na natychmiast
kontynuowaç, gdy˝ reakcje zachodzàce w ˝ywicy nie majà wp∏ywu na
prace budowlane.
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Dopuszczalne pole monta˝u

Siod∏a nie wolno stosowaç poni˝ej
dopuszczalnego pola monta˝u

max. 90° max. 270°



Przy∏àcze siod∏owe FABEKUN® uleg∏o dalszemu rozwojowi a jego funkcje zosta∏y po raz kolejny
wyraênie poprawione. Kszta∏tka ta doskonale sprawdzi∏a si´ w praktyce i przekonuje swoimi zaletami.
Prosta w u˝yciu, pasuje do wszystkich rozpowszechnionych Êrednic rur (DN 250 – DN 1200 z
przy∏àczem DN 150, DN 400 – DN 2400 z przy∏àczem DN 200) i pozwala uzyskaç trwale szczelne
po∏àczenie pomi´dzy pod∏àczeniem instalacji domu a kolektorem. PlaniÊci, przedsi´biorstwa
komunalne i budowlane, uzyska∏y mo˝liwoÊç szybkiego i ekonomicznego wykonania na miejscu
szczelnych i ˝ywotnych pod∏àczeƒ instalacji domowej do sieci miejskiej.

Nowe, zmodyfikowane przy∏àcze siod∏owe FABEKUN® ze zintegro-
wanym przegubem kulowym DN 150 to rozwiàzanie innowacyjne:
Ruchome w zakresie od 0° do 13°.
Element ∏àczy w jednej kszta∏tce funkcje przy∏àcza siod∏owego FABEKUN®

oraz przegubu kulowego FABEKUN®. Dzi´ki nowemu trójwymiarowemu
uszczelnieniu optymalnie dopasowuje si´ do promienia wewn´trznej rury
kolektora. Zintegrowany przegub kulowy umo˝liwia odchylenie pod∏àczo-
nego przy∏àcza rurowego w zakresie od 0° do 13° i kompensuje ró˝nice w
osiadaniu rur.

Wskazówka dotyczàca uk∏adania ze zintegrowanà kulà: Zaleta konstrukcyjna, jakà jest zintegro-
wany przegub kulowy, mo˝e byç wykorzystana do zmiany kierunku pod∏àczenia instalacji domowej
do sieci miejskiej a˝ o 5°. Pozosta∏e 8° zosta∏o pomyÊlane jako rezerwa na kompensacj´ ró˝nic w
osiadaniu rur, co pozwala uzyskaç trwa∏e po∏àczenie przegubowe.

Przy∏àcze siod∏owe FABEKUN® z przegubem kulowym mo˝e byç stosowane z rurami
betonowymi zgodnymi z DIN 4032 i rurami ˝elbetonowymi zgodnymi z DIN 4035.
Przy∏àcze siod∏owe jest kotwione na stale w otworze rury betonowej przy
pomocy wstrzykiwanej, dwusk∏adnikowej ˝ywicy, zaÊ ods∏oni´te zbrojenie
Êcianki otworu w przypadku rury ˝elbetonowej jest chronione przed powsta-
waniem korozji. Zosta∏o to udowodnione poprzez szereg prób wykonanych w
Krajowym Instytucie Badaƒ i Kontroli Materia∏ów w Berlinie (BAM) oraz pot-
wierdzone przez Instytut Budownictwa w Berlinie (certyfikat nr: Z-42.1-306).

Kolejne zalety:
Dzi´ki swojej konstrukcji oraz szybkiemu monta˝owi przy∏àcze siod∏owe oferuje u˝ytkownikom sieci
kanalizacyjnych szereg takich korzyÊci jak natychmiastowa zdolnoÊç do pe∏nienia swojej funkcji
oraz liczne mo˝liwoÊci pod∏àczenia. Pod∏àczenie do kana∏u jest realizowane czysto i bez oporów.
Specyficznie ukszta∏towana, trójwymiarowa, nowa konstrukcja obszaru uszczelnienia doskonale
dopasowuje przy∏àcze siod∏owe do wewn´trznego promienia rury.

Przy∏àcze siod∏owe FABEKUN® - zoptymalizowane decydujàce funkcje

Przekrój próbki Powierzchnia stalowa po

eksploatacji w stanie nie chronionym

w próbie zanurzeniowej

Powierzchnia stalowa pod

warstwà rozpr´˝onej ˝ywicy

w próbie zanurzeniowej

Program produkcji i osprz´t
Ka˝de przy∏àcze siod∏owe jest zapakowane w
kartonie w formie zestawu. Klucz do gwinto-
wanego pierÊcienia i pistolet do tubek
(prze∏o˝enie 1:10) mo˝na nabyç u producenta.

Dane techniczne

Atesty brytyjskie: WRC, Anglian Water, Thames Water, United

Utilities, Northumbrian Water, Yorkshire Water, Severn Trent

Water, Southern Water, Welsh Water.

* bez przegubu kulowego

** dla Êcian prostych
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400
500 - 600
700 - 1200
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700 - 1000*
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Dane techniczne

PT/205/0203

Klucz do gwintowanego

pierÊcienia

Zestaw monta˝owy Program produkcjiWk∏adka jest ustawiona.

Uszczelka jeszcze nie

wciÊni´ta.

Wk∏adka jest dokr´cona.

Uszczelka przylega.

Prawid∏owe za∏o˝enie

urzàdzenia wiercàcego

Prawid∏owe osadzenie

przy∏àcza siod∏owego

w rurze kanalizacyjnej

FABEKUN®

Wk∏adka zabudowana z

pod∏àczonà rurà HS®-S jako

pod∏àczenie instalacji domu

do sieci miejskiej

Przed dokr´ceniem Po dokr´ceniu
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