PREWENCJA

Forch oraz Berner skutecznie op6znig procesy korozyjne tego podatnego na warunki
atmosferyczne materiatu. Stal AISI 430 (ze wzgledu na brak niklu w sktadzie) ma nizsza
odporno$¢ na czynniki zewnetrzne, dlatego wymaga regularnej impregnacji powtokami
hydrofobowymi.

Obie marki oferujg dedykowane, profesjonalne aerozole typu ,,3 w 17, ktore czyszcza,
nabtyszczaja 1 pozostawiaja dtugotrwata barierg ochronna:

e Berner — Preparat do czyszczenia i konserwacji stali nierdzewnej (art. 160366):

o Zalety: Tworzy na powierzchni skrzynki gazowej trwata, hydrofobowa
warstwe ochronna, ktora odpycha wodg i1 zapobiega wzerom korozyjnym.
Dziata antystatycznie, dzieki czemu ogranicza osadzanie si¢ kurzu i pytu z
ulicy. Nie zawiera silikonu.

e Forch — Spray do pielggnacji stali nierdzewnej P355:

o Zalety: Skutecznie odcina dostep tlenu 1 wilgoci do metalu poprzez
wytworzenie filmu ochronnego. Szybko usuwa tluste osady i zacieki
deszczowe, przywracajac estetyczny wyglad bez konieczno$ci intensywnego
szorowania.

Poréwnanie 1 specyfika dziatania preparatow

Preparat Berner (400 ml) Spray Foérch P355 (400 ml)
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Instrukcja konserwacji skrzynki gazowej AISI 430

1. Czyszczenie wstepne: Usun btoto 1 piasek migkka Sciereczka z mikrofibry 1 woda, aby
nie porysowaé¢ powierzchni.


https://shop.berner.eu/pl-pl/p/11246-preparat-do-czyszczenia-stali-nierdzewnej.html?article_id=160366
https://www.forch.pl/product/45c702fa-9c69-4bfc-801b-bbb5ca4cb00f/spray-do-pielegnacji-stali-nierdzewnej-p355

2. Kategoryczny zakaz: Nigdy nie uzywaj druciakow, welny stalowej ani srodkow z
chlorem, ktore natychmiast zniszczg warstwe pasywna stali 430 1 wywolajg rdzg.

3. Aplikacja $rodka: Wstrzasnij puszke Bernera lub Forcha, rozpyl cienkg warstwe z
odlegtosci ok. 20-30 cm i1 pozostaw na 1-2 minuty.

4. Polerowanie: Przetrzyj i wypoleruj szafke sucha, migkka szmatkg zgodnie z
kierunkiem szlifu stali.

5. Elementy ruchome: Przy okazji psiknij zawiasy i zamek preparatem wielofunkcyjnym
(np. WD-40), aby nie ulegly zatarciu lub zamarznigciu zima.

Z uwagi na agresywne srodowisko zewnetrzne (smog, deszcz, a zimg s6l drogowa), zabieg
ten na szafce ze stali AISI 430 nalezy powtarza¢ co najmniej raz na 3-6 miesigcy



